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Asfaltarbete — rationell produktionskontroll,

nya provningsmetoder

Bakgrund

Dagens produktionskontroll r behéftad med
flera nackdelar. Produktions- och kvalitets-
kontroll ligger fér sent i produktionen, och
beldggningsarbetet &r redan utfért innan kon-
trollens resultat féreligger. Nuvarande prov-
ningsmetoder kréver toxiska lI6sningsmedel,
som successivt forbjuds. Provtagning och
maétning fér packningskontroll ute pa védgen
har blivit allt riskablare. En tragisk déds-
olycka och ménga tillbud har skett vid
maétning.

Syfte

Produktion, asfaltarbete, kontroll och doku-
mentation skall utféras on-line. On-line inne-
bér att du skall direkt kunna kassera, férand-
ra eller korrigera felaktigheter under hela pro-
duktionsskedet fram till fardig beléggning.

Genomférande

Projektet har genomférts med bidrag fran
SBUF av en arbetsgrupp med deltagare fran
NCC Vist, Vagverket i G6teborg, Gatubola-
get i G6éteborg/Kommunférbundet och CCS
International. | en styrgrupp har dven Skans-
ka, Gatu och Vadg samt Féreningen fér Asfalt-
beldggningar i Sverige (FAS) medverkat.

Tva delprojekt har ingatt: Asfaltverket och
Végen.

Asfaltverket

Dubbelmétning med kontrolldator av méng-
den bindemedel har testats under 1991 pa
tre satsblandningsverk i kombinationerna
védgning + vdgning; vdgning + volym; volym +
volym. Varje sats om 1 — 3 ton registrerades
med inbyggda varningssignaler fér gransvéir-
den. Eftersom system for att registrera korn-
gradering i materialstrém inte har utvecklats,

utnyttiades prov i varmfickor. Stenmaterialets
variation i asfaltverkets varmfickor har stude-
rats genom provtagning och siktning.

Védgen

Parallellt med traditionella prov med borrkér-
nor har icke férstérande radiometrisk kontroll
av packningsarbete gjorts. Fér punktvis kon-
troll har anvénts isotopmdétarna Seaman
C-200 och CCS-1000. Den senare &r egent-
ligen utvecklad fér att kontinuerligt registrera
madtvérden i promenadtakt (DOR, Density On
the Run). Denna rullande métare med in-
byggd dator har ocksé anvénts vid 12 be-
ldaggningsobjekt fér kontinuerlig registrering.

Resultat
De tva delprojekten redovisas hér var for sig.

Asfaltverket

Fér att kunna anvédnda dubbelmétning med
kontrolldator maste asfaltverkets styrenheter
arbeta digitalt. Om det redan finns process-
dator eller processtyrning med digitala vagar,
dr behovet av komplettering litet. Om pro-
cesstyrningen &r baserad pa analoga véagar,
maste den kompletteras till digital niva.
Dubbelmétningen on-line skall kunna ersétta
nuvarande férfarande med extraktion fér kon-
troll och dokumentation av bindemedelshalt.

Vad betréffar stenmaterialet 4r verensstam-
melsen mycket god mellan varmfickeprov
och massaprov med MAB12T. Varje verk har
emellertid unika medelvdrden och variationer:
fér de olika fraktionerna. Vet du vad du har i
dina varmfickor och hur det varierar, kan du
enkelt ta reda pa hur din férdiga asfaltmassa

. Ser ut.
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Védgen

Precisionen fér punktmétningar med C-200
och CCS-1000 &r densamma. Overens-
stdmmelsen mellan borrprover och dessa
punktmétningar har varit mycket god, inom
+ 1 %. Vill man f& en packningsbild av hela
ytan, anvénds rullande métare (DOR). Re-
ferensyta vdljs f6r varje beldggningsobjekt.
Med rullande métare faststélls vérden pa
denna yta i tre strak. Skillnaden mellan rul-
lande vérden och punktmétta varden har hdr
kallats texturvédrdet och beror pa skillnader i
yttextur och ythalrum. Efter kalibrering med
texturvérdet speglar den rullande maétaren
packningsarbetet pé hela ytan.

Ur gruppens rekommendationer kan saxas:

® referensytan, ddr man gér 5 — 6 punki-
mdétningar om 3 x 60 s, skall vara repre-
sentativ och ca 120 m, motsvarande tre

® yian skall prepareras omsorgsfullt vid
punktvis isotopmétning

® rullande métning bér géras i tre parallella
strak

® samma rullhastighet, lampligen 1 m/s i
40 s, som fér beldggningsprojektet i dvrigt
maste anvéndas

® skiftningar i bakgrundsstralning och véader
bér féljas upp

Slutord

Bade dubbelmdtning vid asfaltverk och ofér-
stérande kontroll och dokumentation med
C-200 och CCS-1000 (DOR) av packnings-
arbeten kan med nya metodbeskrivningar
och utbildning ersédtta dagens féraldrade

lassbyten och farliga metoder. N
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